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Patentanspriiche 

Verfahren zum Verstrecken von textilen Fasern (6), dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens ein Fluid (7) den zu verstreckenden Fasern (6) 
derart zugefuhrt wird, da(3> es an den Fasern (6) angreift und zumindest 
einen Teil der zum Verstrecken notigen Verzugskrafte aufbringt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG. mindestens 
ein Fluid (7) den Fasern (6) derart zugefuhrt wird, daft es an den im Ge- 
schwindigkeitsgefalle der zu verstreckenden Fasern (6) schnelleren Fa- 
sern (6) angreift. 

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daG. das minde- 
stens eine Fluid (7) eine an den Fasern (6) angreifende Kraftkompo- 
nente in Verstreckungsrichtung (V) aufbringt, so daC gegebenenfalls 
vorhandene Haftkrafte der zu verstreckenden Fasern (6) untereinander 
kleiner sind als die an ihnen insgesamt angreifenden Verzugskrafte. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft mindestens ein Fluid (7) den Fasern (6) derart zuge- 
fuhrt wird, daB es an den im Geschwindigkeitsgefalle der zu verstrek- 
kenden Fasern (6) langsameren Fasern (6) angreift. 

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daft das minde- 
stens eine Fluid (7) eine an den Fasern (6) angreifende Kraftkompo- 
nente in oder gegen die Verstreckungsrichtung (V) aufbringt. 
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft dasselbe Fluid (7) zum Klemmen oder Bremsen der 
langsameren Fasern (6) einerseits und zum Beschleunigen der demge- 
genuber schnelleren Fasern (6) andererseits verwendet wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafc als Fluid (7) eine FIQssigkeit, ein Flussigkeitsgemisch, 
ein Gas, ein Gasgemisch oder eine Kombination von mindestens zwei 
der vorgenannten Medien verwendet wird, insbesondere Wasser, Luft 
oder eine Kombination von Wasser und Luft. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft zumindest ein Teil der Fasern (6) zur Erzeugung ei- 
nes Geschwindigkeitsgefalles der Fasern (6) untereinander zumindest 
teilweise durch mechanische, pneumatische und/oder durch elektrostati- 
sche Krafteinwirkung zuriickgehalten wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Streckkammer (1) einer Strecke zugeordnet ist 
und dad vor der Streckkammer (1) eine Kardiervorrichtung angeordnet 
wird, bei der die Kardierung der Fasern (6) zumindest teilweise mittels 
eines Fluids (7), vorzugsweise desselben Fluids (7) wie zum Einsatz in 
der Streckkammer (1), vorgenommen wird. 

0. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG, die Fasern (6) als Einzelfasern, Faserflocken oder als 
Faserband der Streckkammer (1) zugefuhrt werden. 

1. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das Fluid (7) mittels eines Injektors in die Streck- 
kammer (1) eingebracht wird. 


12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daR das Fluid (6) in einem Kreislauf in oder auSerhalb der 
Streckkammer (1) umgefuhrt wird. 

5 13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft ein die Haftung zwischen den Fasern (6) verringern- 
der Zusatzstoff zugefuhrt wird. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
10 kennzeichnet, dafi der Streckkammer (1) eine Spinnvorrichtung nachge- 

schaltet wird und daft das aus der Streckkammer (1) herausgeleitete 
Fluid (7) zur Verwirbelung des Fadens in der Spinnvorrichtung verwen- 
det wird. 

15 15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft bei Verwendung eines fiussigen Fluids (7) die Fasern 
(6) am Ende der Streckkammer (1) getrocknet werden. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
20 kennzeichnet, daft eine Steuer- und/oder Regeleinrichtung eingesetzt 

wird, welche die Zufiihrung des Fiuids (7) steuert bzw. regelt, wie bei- 
spielsweise dessen Stromungsquerschnitt, Druck, Art, Applikationsdau- 
er. 

25 17. Vorrichtung zum Verstrecken von textilen Fasern, insbesondere mittels 
eines Verfahrens nach einem der vorhergehenden Anspruche, mit einer 
Streckkammer (1), in der die Fasern (6) verstreckt werden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB eine Zufuhreinrichtung (11) zum Zufuhren minde- 
stens eines Fluids (7) zu den in die Streckkammer (1) geforderten Fa- 

30 sern (6) vorgesehen ist und zusammen mit der Streckkammer (1) derart 

ausgebildet ist, daB das zugefuhrte Fluid (7) zumindest einen Teil der 
zum Verstrecken der Fasern (6) notigen Verzugskrafte aufbringt. 


18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dal3> die 
Streckkammer (1) mehrere sich stufenweise oder kontinuierlich in Ver- 
streckungsrichtung (V) verjungende Streckwerksabschnitte (2, 3, 4) auf- 
weist. 

5 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dafc die Streckkammer (1) bis auf einen Einlafc 
(9) und einen AuslaS (8) fur die Fasern (6) und ggf. das mindestens eine 
Fluid (7) im wesentlichen abgedichtet ist. 

10 

20. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daft ein Faservorratsbehalter (20) und ein von 
dem Faservorratsbehalter (20) zur Streckkammer (1) fuhrender Uber- 
gangsabschnitt (10) im wesentlichen abgedichtet sind. 

15 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daS mindestens ein Injektor fur das minde- 
stens eine Fluid (7) vorgesehen ist, welcher vorzugsweise in die Streck- 
kammer (1) mundet. 

20 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Injektor derart ausgebildet und ausge- 
richtet ist, dafi die Fasern (6) beschleunigt werden. 


25 23. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, da& eine oder mehrere mit dem mindestens 
einen Fluid (7) beschickte Dusen oder eine oder mehrere von einem 
Fluid (7) anstrombare Umlenkeinrichtungen (13) in der Streckkammer 
(1) derart vorgesehen sind, daG. das mindestens eine Fluid (7) eine 

30 Stromungskomponente in und/oder gegen die Verstreckungsrichtung (V) 

erhalt. 
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24. Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daG, mehrere 
Dusen in der Streckkammer (1) urn die Fasern (6) herum und/oder ent- 
lang der Fasern (6) angeordnet sind. 

25. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daG> mechanisch und/oder pneumatisch 
und/oder elektrostatisch wirkende Vorrichtungen vorgesehen sind, um 
Fasern (6) wahrend des Verstreckungsvorgangs gegenuber anderen 
Fasern (6) zu klemmen oderzu bremsen. 

26. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
gekennzeichnet durch eine Trocknungseinrichtung am Ende der Streck- 
kammer (1) zur Trocknung der die Streckkammer (1) verlassenden Fa- 
sern (6). 

27. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vorrichtungsanspruche, 
gekennzeichnet durch eine Steuer- und/oder Regeleinrichtung zur 
Steuerung und/oder Regelung des Verstreckens der Fasern (6) in der 
Streckkammer (1). 


